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Przekroczenie Wislty na trasie tomianki Dolne—
Bialoleka rurociagiem paliwowym PERN-u DN250
w ramach naprawy starego, tradycyjnie posado-
wionego odcinka, planowane bylo na wrzesien
ubiegltego roku. W wyniku opézniet w wykonaw-
stwie wezesniejszych prac, w jakie obfitowal ze-
szly rok, przewiert rozpoczat si¢ dopiero w dniu
18.10.2014 .

Sprzet wiertniczy zgromadzono na wzorcowo
przygotowanym placu budowy w Eomiankach.
Roboty przygotowawcze wraz z pomiarami do ce-
16w sterowania zostaly zakoriczone do 21.10.2014 r.
i nastgpnego dnia rozpoczeto wiercenie pilotowe
w wykorzystaniem wiertni American Augers DD-90
klasy 45 ton oraz zestawu dyszowego z zerdziami
i pilotem 27/, (73 mm). Poczatkowo wiercenie
przebiegalo bez wickszych probleméw, ale po prze-
byciu dystansu okoto 320 m, juz w nurcie rzeki, na-
trafiono na warstwy geologiczne znacznie twardsze
od spodziewanych. Wytrzymywaly one nacisk cienkiego pilota
rzedu 20 ton z jednoczesnym tloczeniem pluczki z pojedynczej
dyszy $12 mm pod cisnieniem ponad 100 bar! Przy osiagni¢ciu
takich parametréw mozliwe bylo jedynie wwiercanie zestawu
pilotowego, natomiast nie bylo zadnego postgpu przy prébie
sterowania, kiedy konieczne jest zapuszczanie pilota bez obro-
tu. W konsekwencji do korica pazdziernika udalo si¢ z trudem
wywierci¢ otwor pilotowy na dlugosci okolo 450 m, poszerzony
do srednicy 400 mm za pomocg koronki obwiercajacej Zerdzie
pilotowe 27/, zerdziami 5” (127 mm) ze wspomniang koronka.

W dniu 03.11.2014 . w trakcie proby dalszego wiercenia na-
stapito urwanie czesci zestawu niemagnetycznego 27/, wraz
z sondg pomiarowq z jednoczesnym zakleszczeniem przewodu
5”. W wyniku podjetych prac ratunkowych udato sie szczesliwie
wyinstalowac z otworu urwany fragment pilotowy wraz z sonda,
natomiast uwolnienie przewodu 5” z koronka 400-milimetrowa
nie powiodlo si¢ mimo tygodniowych wysitkéw z zastosowaniem
kilku narzedzi ratunkowych. Ponadto pierwszego dnia moglismy,
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styczen - marzec

W potowie pazdziernika
ubiegtego roku rozpoczeto
prace zwigzane z instalacjg
stalowego rurociagu
paliwowego DN250 metoda
HDD. Poczatkowo prace
wiertnicze pod Wistg
w Warszawie przebiegaty
bez problemow, jednak
pdzniejsze komplikacje
spowodowaty, ze zadanie
zostato sfinalizowane na

poczatku tego roku

dysponujac momentem 27,5 kNm, wykona¢ okoto
3,5 obrotu migdzy skrajnymi pozycjami przewo-
du, natomiast nastgpnego dnia mieliSmy przewod
Lprzylapany” nie tylko za koronke, ale i za calizne
zerdzi na okolo 220 m, na co wskazywalo 1,5 obro-
tu zerdzi 5”7 ze Scianka 9,2 mm, mozliwego do wy-
konania przy tym samym momencie obrotowym.

W zwigzku z tym powstala koniecznosS¢ spro-
wadzenia wigkszej maszyny w celu uwolnienia
przewodu i ewentualnie dokoriczenia wiercenia
pilotowego. Udalo si¢ sprowadzi¢ jedyna wolng na
tamta chwile wiertnie HK-250 ton i zainstalowac ja
na stanowisku roboczym w nocy z 19 na 20 listopa-
da. Podjecie préby uwolnienia przewodu 5” rozpo-
czeto 21.11.2014 r. i zakoriczono powodzeniem do-
piero po 3-godzinnej walce. Wykorzystano w tym
celu sily rzedu 100 ton przy momencie obrotowym
3540 kNm. Dopiero wtedy udalo si¢ na wyciagnie-
tej koronce uzyskac probki itu, ktory byl powodem
tylu komplikacji wiertniczych.

Ze wzgledu na to, ze dalsze proby wiercenia cienkim zestawem
pilotowym nie mialy szans powodzenia, przezbrojono wiertni¢
w zestaw pilotowy 5” ze Swidrem tréjgryzowym 8%/,” (222 mm)
i z wielkim trudem przewiercono otwor pilotowy do 500 m.
Dalsze wiercenie odbywalo sie réwniez z powaznymi oporami,
jednakze twardos¢ warstw geologicznych nieco si¢ zmniejszyla,
co w efekcie pozwolilo na zakoriczenie wiercenia pilotowego
wyjsciem zestawu po stronie Biatoteki w dniu 01.12.2014 r. po
przejsciu okolo 980 m. Nastgpnie, w celu rozwiercania otworu
od strony maszynowej bez uzycia typowego w takich warunkach
rurociagu transferowego, wyciagnicto caly zestaw zerdzi 57, jed-
noczesnie zapuszczajac do otworu zerdzie 27/ jako prowadzace
koronke wraz z zerdziami 5” na calej jego dhugosci. Uklad taki
(tzw. push-reaming) pozwala na rozwiercenie otworu koronkami
nawet o Srednicy 400-700 mm na dystansach rzedu 600-1000 m,
w zaleznosci od sztywnosci posiadanych zerdzi pluczkowych,
z zachowaniem cyrkulacji ptuczki na strong maszynowq. W razie
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utraty powrotu pluczki mozna zawsze wycofac zestaw rozwier-
cajacy w celu naprawy, oczyszczenia, wymiany narzedzia lub
odzyskania cyrkulacji, pozostawiajac nieruchome w otworze zZer-
dzie prowadzace 27/,”. Proces rozwiercania przebiegat relatywnie
wolno, zaréwno z powodu mrozéw dochodzacych do -12 stopni
w nocy i w dzien,, co powodowalo ustawiczng walke z zama-
rzajacymi przewodami wodnymi i pluczkowymi, jak i z powodu
awarii sprzetu wiertniczego, niedostosowanego do pracy w tak
skrajnych warunkach. Rozwiercanie koronka 400 mm zakon-
czono 12.12.2014 1. w odleglosci okoto 200 m przed wyjsciem
w celu utrzymania cyrkulacji pluczki na strone maszynowa i wy-
mieniono ja na docelowa koronke 500 mm.

Wydawalo si¢, ze do Swiat jesteSmy w stanie rozwierci¢ caly
otwor i zainstalowac rurociag produktowy, jednak postep roz-
wiercania na dystansie okoto 200 m przed wyjsciem spadt nagle
do 1,2 m na godzing. Zapadla wtedy decyzja o wycofaniu catego
zestawu wraz z koronkd, wyjscie do korca koronka 400 mm i po
usunieciu z otworu zerdzi pilotowych, dowiercenie pozostatych
200 m otworu rozwiertakiem barytkowym, ciagnigtym do maszy-
ny, a nie pchanym, jak koronka. Niestety, przy probie wyciagnie-
cia z otworu zerdzi pilotowych dwoma wiertnicami nastgpito po-
dwdjne urwanie sie gwintéw: od strony wyjscia na 8. polaczeniu,
od strony wejscia na 37. kawatku zerdzi pilotowych.

Sytuacja mocno sie skomplikowata i spowodowala kolejne
przesunigcie spodziewanego terminu zakonczenia prac. Wy-
brnigcie z wyjatkowo niekomfortowej sytuacji wymagalo szeregu
precyzyjnych i ryzykownych dzialan ratunkowych, ktére szcze-
sliwie udalo si¢ zakonczy¢ z powodzeniem na poczatku stycz-
nia w ciezkich warunkach zimowych. Zakoriczenie rozwiercania
otworu wraz z wszystkimi robotami przygotowawczymi umoz-
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liwilo rozpoczecie instalacji rurociagu paliwowego 09.01.2015 r.
okolo godz. 14:00. Ze wzgledu na to, Ze otwér byl odptukany
w stopniu daleko wigkszym niz dostatecznym, instalacja rury
zakoriczyla sie o godz. 01:00 w sobote 10.01.2015 r., a wiec
po zaledwie okoto 10 godz., przy czym maksymalna uzyskana
sifa wciggania przy maksymalnej predkosci posuwu wiertni nie
przekroczyta 10-11 ton, co daje wspolczynnik tarcia rurociagu
w otworze na poziomie t = 0,25.

Podczas wywozenia odseparowanego urobku okazalo sie,
ze do jego wywozu potrzeba 21 kursow wywrotki o pojemno-
Sci 10 m?, co daje objetos¢ luznych zwiercin na poziomie okolo
200 m?, czyli teoretycznie nieco wiecej niz objetos¢ docelowa
otworu, wynoszaca okolo 190 m?. Tak wiec otwor zostal odplu-
kany w ponad 100%, co przelozylo si¢ na minimalne opory pod-
czas instalacji rurociagu paliwowego. u
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